CO CECHUIJE FOLIE VERCAST?
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Poliolefinowe

folie VerCAST

Wysoka transparentnosc i potysk

Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna

Doskonata zgrzewalnosé

Aktywacja jednostronna
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Dopuszczenie do kontaktu z zywnoscig

T folii VerCAST
Do pakowania pieczywa Do gtebokiego mrozenia Folie specjalne

BW - wersja podstawowa F(A) - wersja podstawowa SF - poliolefinowa L - bezbarwna, transparentna AF - z efektem antyfog
BW(S) - o podwyzszonej F(AS) - o podwyzszonej EF - polietylenowa e e TR CC - bez warstw
temperaturze zgrzewu temperaturze zgrzewu zgrzewalnych

SF BIO/EF BIO - wytworzona
z udziatem materiatow L(x)/Lw(x) - o obnizonej OB - niebieska,
pochodzacych ze zrodet temperaturze zgrzewu transparentna
odnawialnych

F - 0 zwiekszonej
elastycznosci i odpornosci
na przebicie i rozdarcie

BS - usztywniona, o wysokiej
transparentnosci

S - do sterylizacji
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Packaging Materials



VerCAST OB Veroni

DANE TECHNICZNE Pak

Warto$¢ nominalna/gwarantowana Metoda badan

Srednia grubo$¢ [um]; + 6% 40 55 70 85 90 100 140 1SO 4593
Wytrzymato$¢ na zerwanie IN/mm’]
- wzdtuz (MD), nie mniej niz 40 38 30 28 28 28 26
- w poprzek (TD), nie mniej niz 20 20 20 20 20 20 20
ISO 527-1, -3
Wydtuzenie przy zerwaniu [%)
- wzdtuz (MD), nie mniej niz 540 560 600 620 650 660 700
- w poprzek (TD), nie mniej niz 640 660 680 670 650 660 700
Gestosé [g/cm’] 0,892 1SO 1183-1
Wspétczynnik tarcia, (folia/folia)

NT/NT; nie wiecej niz 0.25 1SO 8295
Zmetnienie [%), nie wiecej niz 6,4 8,5 10,6 12,7 13,4 15,3 24,0 ASTM D 1003
Potysk(45°) [%], nie mnigj niz 40 ASTM D 2457

Poziom aktywacji [nN/m], nie mniej niz 36 1SO 8296
Przydatno$¢ do druku / laminacji tak MW/Veroni-Pak/01
Temperatura inicjacji zgrzewu [°C] 132 135 138 140 MW/Veroni-Pak/02

Przydatnosci folii do druku i laminacji wykonywana jest za pomocg ptynu testowego i gwarantowana jest przez okres 3 miesiecy od daty produkcji, ktéra wskazana jest
na etykiecie umieszczonej przy kazdej rolce. Na pozostate parametry folii wymienione w powyzszej tabeli producent udziela gwarancji na okres 6 miesiecy od daty
produkcii dla folii nieprzetworzonej. Zaleca sie jednak stosowanie folii w ciggu pierwszych 3 miesiecy po produkciji, gdy zachowuje ona swoje najlepsze wtasciwosci.

UWAGA: W przypadku przewozenia lub przechowywania folii w temperaturze <15°C nalezy sezonowac folie przed dalszym przetwérstwem w temp. 220°C przez
minimum 24h. Zalecane przez producenta warunki przetwarzania folii: temp. 15 - 35°C, wilgotno$¢ powietrza 50 - 75% Rh. Przestrzeganie tych warunkéw umozliwia
zachowanie podanych wtasciwosci folii i jej bezproblemowe przetwarzanie.

Przedstawione w tabeli parametry techniczne, oparte na badaniach laboratoryjnych, podawane sg wytacznie w celach informacyjnych. Veroni-Pak zastrzega sobie
prawo do wprowadzenia zmian w tabeli. Mozliwa jest produkcja folii w innych grubosciach niz podano w w/w tabeli. Wszystkie warto$ci parametréw podanych w
powyzszej tabeli dot. wytgcznie folii nieprzetworzonej. Parametry folii mikroperforowanej oznaczane sa dla materiatu hazowego przed procesem perforacji.

Konieczne jest przeprowadzenie walidacji folii VerCAST na kazdym etapie w rzeczywistych warunkach jej przetwarzania. Rekomendujemy takze walidacje folii w
ramach gotowego opakowania w warunkach jego finalnego przeznaczenia.

Folia w petni podlega recyklingowi. Sktad materiatowy: >95% PP, <5% PE
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